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TRASAREA SEMIFABRICATELOR

B e

SCULE SI DISPOZITIVE UTILIZATE.

OPERATIILE PREGATITOARE.

1@]‘&0@“ DE TRASARE.
T mmemmrmasane

5.1.GENERALITATI

DEFINITIE:
Trasarea semifabricatelor este operatia tehnologica de conturare prin linii si
puncte , pe baza desenului de executie, a formei unei piese.
Trasarea se aplicd in productia de serie micd si unicate.Prin trasare se obtin
urmatoarele avantaje:
> se reduce posibilitatea de a se obtine rebuturi;
» adaosurile de prelucrare sunt mai mici;
» creste productivitatea muncii la debitare;
> se reduce consumul de materiale.
In vederea aplicarii operatiei de trasare se vor lua urmatoarele masuri:
se studiazd desenul de executie;
se analizeaza calitativ semifabricatul destinat trasarii;
se stabileste ordinea la trasare;
se verifica sculele si dispozitivele utilizate.
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5.2.SCULE. DISPOZITIVE.

INSTRUMENTE UTILIZATE LA TRASARE.

DISPOZITIVE INSTRUMENTE

5.2.1.DISPOZITIVELE UTILIZATE LA TRASARE.

Dispozitivele utilizate pentru asezarea materialelor in vederea trasarii
sunt:

+»* Masa de trasat;

+» Prismele;

% Coltari de fixare;

% Calele unghiulare.
Masa de trasat.Se confectioneazd din fontd,este prevazutd cu picioare regla-
bile,suprafata de lucru este plana,neteda.

Fig.5.2.1.1.Masa de trasat
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Prismele.Se utilizeazd la asezarea pieselor de rotatie in vederea trasdrii.Se

confectioneaza din fontd,au suprafetele active plane si netede.

Fig.5.2.1.2.Prisme
Coltarul.Se confectioneaza din fontd si se utilizeaza la asezarea pieselor pen-
tru trasarea in plan vertical.

Cala unghiulara.Se confectioneaza din fontd si permite asezarea semifabri-
catelor sub un anumit unghi.

A

Fig.5.2.1.3.Coltar si cald unghiulara
5.2.2.SCULE UTILIZATE LA TRASARE.

Acul de trasat.

Se confectioneaza din otel carbon de calitate,varfurile se durifica prin cali-
re.Mansonul are rolul de a evita alunecarea acului de trasat in timpul operatiei de
trasare.Varfurile pot fi prevdzute cu carburi metalice.

~\

Fig.5.2.2.1.Acul de trasat
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Un varf poate fi indoit la 90° pentru trasarea suprafetelor interioare.

Punctatorul.

Se utilizeaza pentru marcarea centrului unui cerc (gaurd) sau pentru a mar-
ca adaosul de prelucrare.Se confectioneaza din otel de scule si se durifica prin ca-
lire.Varful este ascutit la 60°.

Fig.5.2.2.2. Punctatoare
Compasul de trasat.
Compasul de trasat se utilizeaza pentru trasarea unor circumferinte sau arce
de cerc.

Fig.5.2.2.3.Compasuri de trasat
T4-Trasarea semifabricatel or autor: profesor Tanase Viorel 4



LACATUSERIE GENERALA MECANICA

@ Tanaviosoft 2012
Distantierul.

Se utilizeaza pentru trasarea unor linii paralele cu conturul piesei.Sunt de
douad tipuri:fixe si reglabile.

Trasatorul paralel.

Sunt dispozitive utilizate la trasarea unor linii paralele orizontale sau verti-
cale.

Fig.5.2.2.4. Trasatoare paralele

5.2.3.INSTRUMENTE UTILIZATE LA TRASARE.

Riglele sunt utilizate

pentru trasarea liniilor drepte.

Fig.5.2.3.1.Rigle
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Echerele se utilizeaza pentru trasarea unor linii perpendiculare sau care

determind un alt unghi.

-

Fig.5.2.3.2.Echere

Fig.5.2.3.3.Echere
Pentru determinarea unui unghi oarecare, in vederea trasdrii, se poate
utiliza raportorul.

Fig.5.2.3.4.Raportorul mecanic

Sablonul .
Reprezintd materializarea conturului unei piese (cu sau fara adaos de prelu-
crare).Se confectioneaza din tabla de otel cu grosimea de 0,4-0,7 mm.
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5.3.0PERATIILE PREGATITOARE
IN VEDEREA TRASARII

dimensiunilor de gabarit

yrdinei la trasare

Operatiile pregdtitoare in vederea realizdrii operatiei de trasare sunt:

“* Verificarea dimensiunilor de gabarit ale semifabricatului
destinat operatiei de trasare;

 Indreptarea semifabricatului (daci este necesar);

<+ Alegerea suprafetei de buna calitate destinatd operatiei de
trasare;

« Inlsturarea urmelor de grasimi (degresarea);

< Inlaturarea oxizilor de pe suprafata destinat4 trasa-
rii(curdtarea,decaparea);

%+ Acoperirea suprafetei cu emulsie de cretd sau sulfat de cu-
pru;

«+Stabilirea ordinei la trasare (baza de referintd,axele).
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54. TEHNOLOGII DE TRASARE

Trasarea Trasarea Trasarea Trasarea

Trasarea in plan.

Consta in trasarea conturului piesei pe o singurd suprafatd a semifabricatu-
lui.Pentru o trasare corectd,linia trasata se va trasa o singurd datd,iar acul trebuie
sa prezinte o pozitie corectd.Pentru o evidentiere mai bund,liniile trasate pot fi
marcate cu punctatorul.

Trasarea in spatiu.

Trasarea in spatiu constd in trasarea conturului piesei pe mai multe suprafe-
te ale semifabricatului.Se acorda o atentie deosebita alegerii bazelor de masurare.

Trasarea dupa model.

Metoda se foloseste in atelierele de reparatii,in regim de urgentd.Trasarea se
face direct dupa piesa uzata sau deteriorata,sau dupa o alta piesd similara.

Trasarea dupa sablon.

Se aplicd in productia de serie (numdr mare de piese).Se acorda atentie deo-
sebita agezarii sablonului pe suprafata semifabricatului pentru a reduce volumul
de deseuri.

Dupa pregdtirea suprafetelor in vederea trasdrii, se verifica starea sculelor,
dispozitivelor si a instrumentelor utilizate la trasare.

Riglele, ruletele, compasurile, echerele, raportoarele sunt verificate pentru a
nu prezenta deteriordri, abateri care ar influenta calitatea operatiei de trasare.
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Fig.5.4.1.Rulete Fig.5.4.2.Ac de trasat/Punctator

Se acordd atentie ascutirii acului de trasat si a punctatorului(la ascutire se
face rdcirea repetata in apa).

La trasare este foarte importantd pozitia acului de trasat si a punctatorului.
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Fig.5.4.3.Pozitia acului de trasat Fig.5.4.4.Pozitia punctatorului

Pentru trasarea cercurilor(arcelor de cerc) este necesa ascutirea varfurilor
compasului, reglarea jocului intre bratele sale(fig.5.4.5.).

L I .'T . '.} !/;)_;. | :
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Fig.5.4.5.Trasarea cercurilor cu compasul
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Pentru determinarea centrului unui cerc sau trasarea unor circumferinte, se
utilizeazd instrumente speciale.

Fig.5.4.6.Determinarea centrului cercului
Pentru trasarea unor linii orizontale, verticale cu o precizie ridicata, se utili-
zeaza trasatoare paralele(subler trasator).

Fig.5.4.7 Trasarea cu sublerul trasator
In acelasi scop, se poate utiliza trasator paralel prevazut cu suport.
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Fig.5.4.8.Trasator paralel
Controlul operatiei de trasare se face verificad pozitia axelor(paralelism,

perpendicularitate),pozitia centrelor cercurilor(coaxialitate),abaterile dimensio-

AL

Fig.5.4.9.Controlul unor abateri la trasare

5.5.N.T.S.M. la TRASARE

=

» trebuie sa se foloseasca ciocane bine fixate in coada;
> fetele ciocanului sa nu prezinte crapdturi,striviri;
» masa de trasat sa fie stabila.

T4-Trasarea semifabricatel or autor: profesor Tanase Viorel
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TESTUL DE EVALUARE(WORD&QUI1Z).

‘ LUCRAREA DE LABORATOR.

5.6. DICTIONAR TEHNIC.

T.;% DICTIONAR TEHNIC

Prisma-poliedru marginit de fete paralele si egale.

Cala unghiulara-corp prismatic cu doud fete neparalele.
Fonta-aliaj Fe-C, cu continut de carbon cuprins intre 2,11-6,67 %
Carbura metalica-aliaj dur, cu continut mare de car-
bon(elemente de aliere:W,V,Ti,Co).

Sablonul-model in marime naturala a unei piese.
Modelul-exemplu, tipar,specimen.

Dimensiuni de gabarit-dimensiunile maxime ale profilului
unui obiect.

T4-Trasarea semifabricatel or autor: profesor Tanase Viorel
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5.7.TESTUL DE EVALUARE

W= TRASAREA SEMIFABRICATELOR(WORD)
'-..'..' Test de evaluare

TRASAREA SEMIFABRICATELOR(QUIZ)
l j' | Test de evaluare

TRASAREA SEMIFABRICATELOR(PDF)
Test de evaluare

ol

5.8.LUCRAREA DE LABORATOR

TRASAREA SEMIFABRICATELOR
) Lucrare de laborator

.g?ﬁ

5.9.ANEXE

d[d{]cﬂf f {_j http://www.didactic.ro/

)
ke
http://www.4shared.com/account/dir/12148998/f0e35458/sharing.html 2rnd=83
http://www.4shared.com/account/dir/19966750/2c584ca8/sharing.html 2rnd=97
http://www.4shared.com/account/dir/8TRHB4qa/sharing.html 2rnd=42

http://www.4shared.com/account/dir/sO7DeCsa/sharing.html 2rnd=10
http://www.4shared.com/account/dir/B2iZe c\W/sharing.html?rnd=42

& Centrul National de Dezvoltare a htt[!://tvet.l’o

sharec

Tnv&tamantulw Profesional si Tehnic

| k| S p aces http://class10c.wikispaces.com

Fa

@ tanaviosoft@yahoo.com

mms

—
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5.9.1.CONSTRUCTII GEOMETRICE

Setul de imagini se poate utiliza pentru lucrarea de laborator ,, Constructii

geometrice”. Asociate acestui set sunt o serie de fisiere video, care abordeaza cate-
va modalitdti de constructii grafice.
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Fig.5.9.1.1. Mediatoarea unui segment

Fig.5.9.1.2. Mediatoarea unui segment
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Fig.5.9.1.3.Perpendiculara pe un segment
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Fig.5.9.1.4.Perpendiculara pe un segment
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Fig.5.9.1.5.Doua drepte paralele
T4-Trasarea semifabricatelor
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Fig.5.9.1.6.Bisectoarea unui unghi

Fig.5.9.1.7 Trisectoarea uni unghi
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Fig.5.9.1.8.Bisectoarea unui unghi
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Fig.5.9.1.9.Constructia unui pdtrat
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Fig.5.9.1.11.Conctructia unui pdtrat

Fig.5.9.1.10.Constructia unui hexagon

T4-Trasarea semifabricatelor
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GRUPUL SCOLAR “N.BALCESCU” OLTENITA
Profesor :TANASE VIOREL

Forma de invatamant : LICEU

DOMENIUL : MECANICA

Specializarea: MECANIC INTRETINERE SI REPARATII
Modulul 1l : TEHNOLOGII GENERALE MECANICE
Clasa: IX-K

An scolar: 2011-2012

Unitatea de invatare : OPERATII DE LACATUSERIE

PROIECT DE TEHNOLOGIE DIDACTICA

Tema : TRASAREA SEMIFABRICATELOR
Tipul lectiei: Mixta
Scopul lectiei:

e In plan cognitiv: Consolidarea cunostintelor,dezvoltarea capacitatilor de sistematizare,de
analiza,formarea deprinderilor intelectuale de a se informa,de a cauta,de a descoperii Si
de a concepe un portofoliu pe tema data. Stimularea curiozitatii,imaginatiei si
perseverentei,increderii in fortele proprii prin activitati desfasurate.

e In plan afectiv: Cresterea interesului elevilor pentru studiul stiintelor cu caracter
tehnologic in vederea orientarii si pregatirii profesionale.

e In plan educativ: Pregatirea elevilor pentru activitati viitoare ,asigurarea unor competente
de pre-profesionalizare ca premiza a dobindirii unei calificari profesionale.

Unitati de competenta:
U 5.1. Comunicare interactiva la locul de munca(CTC)

C 5.1.1.Utilizeaza comunicarea verbala si scrisa in functie de cerintele activitatilor
socio-profesionale
U 5.3. Igiena si protectia muncii(CTC)
C 5.3.4. Recunoasterea prompta a situatiilor periculoase,neprevazute
U 5.6. Utilizarea S.D.V.-urilor(CTC)
C5.6.1. Identifica S. D. V. — urile si utilajele din dotarea locului de munca
U 5.8. Materiale specifice constructiei de masini(CTC)
C5.8.1. Identifica proprietitile materialelor metalice utilizate in domeniul mecanic
(C5.8.2. Recunoaste simbolurile aliajelor metalice
U 5.10. Lacatuserie generala(CTG)
C5.10.1. Executa operatii simple de lacatuserie
Obiective operationale:
Lasfarsitul activitatii didactice si pe parcursul acesteia elevii trebuie safie capabili:
e Ol-sastructureze in mod logic informatiile anterioare si sale coreleze cu cele dobandite;
e (O2-sarezolve sarcinadidactica ceruta-prelucrareatestului de evaluare Indreptarea semifabricate-
lor
o O3-s;aidentifice sculdedispozitivele s utilgele folosite pentru redlizarea operatie de trasare;
e O4-sa-s formeze deprinderile de utilizare a sculelor folosite latrasare.
Resurse:

T4-Trasarea semifabricatel or autor: profesor Tanase Viorel 16
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-manual

Continutul portofoliului afost alcatuit pornind de la competentele fixate s in stransa legatura cu
manualul si prevederile programel scolare.

Din punct de vedere a capacitatilor de invatere,de investigare, de informare clasa este omogena.

Resurse materiale;
CULTURA DE SPECIALITATE

- test de evaluare- TRASAREA SEMIFABRICATELOR_Test de evaluare(Word/Quiz) ;
-creta, tabla,catal oage, retea de cal culatoare, videoproiector;
-soft educational-MANUAL DE TEHNOLOGIE GENERALA MECANICA-autor Tanase Viorel
-scule,dispozitive utilizate la trasarea semifabricatelor.

Locul de desfasurare a activitatii: LABORATOR TEHNOLOGIE
Strategii didactice:
-conversatia euristica, explicatia, expunerea, descoperirea,lucrul individual, problematizarea
Organizarea invatarii:-frontal-expunerea portofoliurilor;

-pe grupe de e evi-intocmirea portofoliurilor;
-individual —culegereainformatiilor,rezolvarea sarcinii didactice.

DESFASURAREA ACTIVITATII DIDACTICE

Nr.
crt.

Evenimenul
didactic

Continutul s1 metodica lectiei

Activitatea profesorul ui

Activitatea elevilor

Organizarea clasei,notarea

noteaza absentele;

-raspund la apel;

1 absentel or,comunicarea verifica organizarea clasei;
rezultatel or testului anteri-
or 2min
Reactualizarea cunostinte- cere elevilor sa evidentieze notiunile legate de -precizeaza s exemplifi-ca
lor anterioare operatia de indreptare; avantgjele indreptarii;

o | 15min cere elevilor saidentifice sculele si dispozitivele | -identificasculele si dispo-
utilizate laindreptare; zitivele utilizatela
indruma elevii pentru evidentierea avantajelor indreptare; _ _
utilizarii operatiei de indreptare; -prezinta succesiunea logi-
cere elevilor sa aduca precizari legate de operatiile | Caaoperatiilor pregatitoa
pregatitoare in vederea indreptarii. re.

3 Rezolvareatestului de aduce lamuriri suplimentare necesare rezolvarii lucrul individual

evaluare testului de evaluare.
30 min
4 Motivatia invatarii subliniaza importanta operatiei de trasa- -urmaresc comentariul
3 min re,domeniile de utilizare.
Continutul si dirijarea dirijeaza s controleaza desfasurarea activitatii de -evidentiaza destinatia
procesului de asimilare a predare-invatare; diferitelor scule si dispozi-

5 cunostintelor necesare in mentine un grad de atentie necesar formarii unor tive. _

insusireatehnologiei de deprindere de utilizare a S.D.V .-urilor. -realizeza schitele prezen-

trasare. colaboreaza cu elevii prin antrenare directainre- | tate petabla;

40 min zolvarea sarciniilor didactice. -precizeaza tehnologiile de
trasare

6 Evaluarea cunostintelor urmareste corectitudinea desfasurarii activitatii de | -coreleaza notiunile preda-

anterioare si acelor evaluare; te anterior cu informatiile
dobandite prin conversatie aduce precizarile necesare in rezolvarea unor sem- | expuse si analizate
5min ne deintrebare.
Concluzii finale comenteaza rezulattel e obtinute;
7 5min

T4-Trasarea semifabricatelor

autor: profesor Tanase Viorel
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Trasarea

NOTA: Numele:

Prenumele:

Tragarea

Modulul : Tehnologie generala mecanica
Test de evaluare

Subiectul 1 5p
Sa se completeze in mod corespunzator definitia de mai jos:
Trasarea este operatia tehnologica de ...................... a formei unei piese,prin linii si puncte,pe
DAZA..cieiieeeet e

Subiectul 2 20p

Alegeti raspunsul corect prin incercuirea punctului corespunzator:

1. Operatia de trasare se caracterizeaza prin: a) productivitatea muncii este scazuta; b) se elimina aparitia
rebuturilor; ¢) nivelul de pregatire profesionala al lucratorului este scazut.

2. Masa de trasat se confectioneaza din : a) otel carbon; b) fonta cenusie; c) otel aliat.

3. Prismele se utilizeaza pentru piese de rotatie dearece: a) evita rotirea lor in timpul operatiei de trasare;
b) permit asezarea acului de trasat in pozitie verticala; ¢) nu se utilizeaza la trasare.

4. Varful indoit la 90° se intalneste la : a) punctator; b) compasul de trasat; c) acul de trasat.

5. Punctatorul se confectioneaza din: a) otel de scule calit; b) otel carbon de calitate necalit; c) otel carbon
de calitate calit.

6. Distantierul permite trasarea unor linii: a) curbe; b) paralele cu marginea semifabricatului; ¢) drepte.

7. Mansonul acului de trasat asigura: a) protectie la accidente de munca; b) evita alunecarea dintre degete;
c) aspect estetic.

8. Sablonul se confectioneaza din tabla de otel: a) groasa; b) subtire; c) foarte subtire.

9. Trasarea dupa model se aplica : a) in cazuri de urgenta; b) in atelierul de reparatii; ¢) pentru un numar
mare de piese.

10. Pentru evidentierea liniei trasate se utilizeaza: a) sulfat de cupru; b) emulsie de creta; c) var.

Subiectul 3 10p
Precizati care dintre afirmatiile de mai jos sunt adevarate:

1. Sablonul se utilizeaza la trasarea unui numar mare de piese. ( )

2. Cala unghiulara asigura unghi de 90° la asezarea pieselor in vederea trasarii. ( )

3. Acul de trasat poate fi armat cu placuta de carbura metalica. ( )

4. Trasatorul paralel permite trasarea unor linii perpendiculare pe masa de trasat. ( )

5. In vederea trasarii suprafata semifabricatului se curata la luciu metalic. ( )

Subiectul 4 10p

Asociati in mod corespunzator,prin cifre si litere,notiunile introduse in tabelul de mai jos:

Coloana A Coloana B

Adaosul de prelucrare se poate marca alegerea suprafetei de buna calitate
Punctatorul se durifica calire
Inainte de operatia de trasare dupa model

Metode de trasare arce de cerc

Compasul de trasat dupa sablon

N | B W DN =
N IE I =T B e T A A <)

punctatorul

Tanase Viorel 1



Trasarea
Subiectul 5
Stabiliti succesiunea corecta a operatiilor pregatitoare in vederea trasarii:

Studierea desenului de executie. ( )

Curatarea semifabricatului de oxizi si impuritati. ( )
Stabilirea metodologiei de trasare.( )

Acoperirea suprafetei semifabricatului cu sulfat de cupru.( ).
Masurarea semifabricatului(dimensiuni de gabarit). ( )
Indreptarea semifabricatului.( )

Alegerea suprafetei de buna calitate.( )

Asezarea semifabricatului in vederea trasarii.( )

PN R

Subiectul 6

Pe baza schitelor de mai jos,identificati sculele si dispozitivele utilizate la trasare:

Schita S.D.V.-ul Schita

\iﬂ///////:l?////t ----

Se acorda 10 puncte din oficiu.

Tanase Viorel
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15p
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Site-ul de mai jos permite utilizarea Auxiliarelor curriculare elaborate prin

5.10.STANDARDE de PREGATIRE

PROFESIONALA

programul PHARE.

Centrul National de Dezvoltare a httQZ//tVEt.rO

Invatdmantului Profesional si Tehnic

http:/ /www.edu.ro

LISTA UNITATILOR DE COMPETENTE DIN STANDARDELE DE PREGATIRE PROFESIO-

NALA PE CARE SE FUNDAMENTEAZA CURRICULUMUL

UNITATI DE COMPETENTE CHEIE

COMUNICARE SINUMERATIE

IGIENA SI SECURITATEA MUNCII
SATISFACEREA CERINTELOR CLIENTILOR
ORGANIZAREA LOCULUI DE MUNCA
REZOLVAREA DE PROBLEME

UNITATI DE COMPETENTE TEHNICE GENERALE

DOCUMENTATIE TEHNICA

MATERIALE SPECIFICE CONSTRUCTIEI DE MASINI
MATERIALE REFRACTARE TERMOIZOLANTE
PROTECTIA ANTICOROZIVA A SUPRAFETELOR
SEMIFABRICATE UTILIZATE iN MECANICA FINA
LACATUSERIE GENERALA

PRELUCRAREA SEMIFABRICATELOR PRIN ASCHIERE
EFECTUAREA MASURATORILOR GENERALE
METODE SI MIJLOACE DE MASURARE
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MODULUL III : TEHNOLOGII GENERALE MECANICE

2. Unitatea/Unitatile de competente/rezultate ale invitarii la care se referd modulul

e Comunicare si numeratie
e Lacdtuserie generala
e Prelucrarea semifabricatelor prin aschiere
e Semifabricate utilizate in domeniul mecanicii
- Descrie procedeele de obtinere a tipurilor de semifabricate
e Satisfacerea cerintelor clientilor

1. Corelarea rezultatelor invatarii si criteriilor de evaluare

DENUMIREA MODULULUI : TEHNOLOGII GENERALE MECANICE

Cunostinte | Deprinderi | Criterii de evaluare

Rezultatul invatarii 1 : Organizeaza locul de munca

Organizarea sectiilor, atelierelor e Respectarearegulamentelor 0 Aplicarea regulamen-

locurilor de munca (regulamente de
ordineinterioara), SSM;
Terminologie de specialitate: proces
tehnologic, semifabricat, operatii,
faze, manuiri, produs finit, rebut, ma-
terii prime, materiale, SDV-uri, ma-
sini-unelte;

Documente simple: note de informa-
re, articole dintr-un regulament de
ordine interioara, scrisori, extrase din
normele de protectia muncii, prospec-
te, cataloage, pliante, bonuri, foi tipi-
zate.

de ordine interioara;

e Aplicareanormelor de SSM
specifice locului de munca;

e Utilizarea semifabricatel or,
materialelor st SDV-urilor ne-
cesare procesului tehnologic;

e Utilizarea documentatiei teh-
nice

o Insusirea informatiilor necesa-
re: date, termene, reguli, con-
ditii, forme de prezentare, pa-
rametri, evenimente.

telor de ordine interi-
oara;

Respectarea normelor
de SSM specifice lo-
cului de munca;

Amengjarea locului de
muncd in functie de
lucrarea de efectuat

Identificarea  semifa
bricatelor, materialelor
si SDV-urilor necesare
procesului tehnologic;

Rezultatul invatarii 2 : Efectueaza operatii de lacatuserie generala

Lucrari de lacatuserie:

-operatii pregdtitoare: curatare, in-
dreptare, trasare;

-operatii de prelucrare: debitare, in-
doire, pilire, gaurire, filetare, finisare,
polizare (SDV-uri si utilaje, tehnolo-
gie, control);

Asamblari demontabile: filetate, cu
stifturi, cu pene, cuarcuri (SDV-uri si
utilgje, tehnologie, control, SSM).
Asambliri nedemontabile prin: lipi-
re, sudare cu arc electric, nituire:
(SDV -uri si utilaje, tehnologie, con-
trol, SSM)

e Executarea operatiilor pregati-
toare pentru prelucrari meca-
nice;

e Participa la operatiile de pre-
lucrare;

e Readlizarea asamblarilor de-
montabile.

e Realizarea asamblarilor ne-
demontabile;

Efectuarea corectd a
operatiilor de lacatuse-
rie generald in con-
formitate cu documen-
tatia tehnica (fise de
operatii)

Identificarea si utiliza-
rea corecta a dispoziti-
velor pentru asamblari
demontabile;
Efectuarea corectd a
unor operatii de asam-
blare demontabila,
Identificarea dispoziti-
velor pentru asamblari
nedemontabile;
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Rezultatul invatarii 3 : Selecteaza tipuri de semifabricate in functie de procedeul de obtinere

- Descrie procedee de obtinere a tipu-
rilor de semifabricate;

- Utilaje si echipamente :@ matri-
te,cochilii, modele, laminoare, magini
detrefilat, prese.

e Specificarea procedeelor de
obtinere a tipurilor de semifa-
bricate;

o Selectarea utilajelor si
echipamentel or specifice obtine-
rii semifabricatelor.

0 Precizarea procedeel or
de obtinere a semifa-
bricatelor;

0 Selectarea utilajelor si
echipamentelor speci-
fice obtinerii semifa-
bricatelor.

Rezultatul invatarii 4 : Descrie procedeele de prelucrare a semifabricatelor prin aschiere

Masini unelte pentru prelucrari
prin aschiere (strunguri normale,
masini de frezat, rabotat, mortezat,
rectificat)

Parti componente - batiu, papusa
fixa, mobila, arbore principal, sanie
transversald, masd, montanti, berbec.
Scule, dispozitive si accesorii speci-
fice masinilor unelte utilizate la
prelucrarile prin aschiere
(universale, mandrine, vérfuri de an-
trenare,dornuri, menghine, dispoziti-
ve specifice fiecarei masini )

e Identificarea masinilor unel-
te utilizate la prelucrarea
prin strunjire, frezare, rabo-
tare, mortezare, rectificare

e Identificarea partilor com-
ponente ale masinilor unel-
te;

o Selectareasculélor utilizate
la magini unelte

e Identificarea dispozitivelor
si accesoriilor specifice ma-
sinilor unelte utilizate la
prelucrarile prin strunjire,
frezare, rabotare, mortezare,
rectificare

e Elaboreaza prezentari scur-
te pe un subiect dat

0 Recunoasterea masinilor
unelte utilizate la prelu-
crarile semifabricatelor
prin aschiere

0 Precizarea partilor com-
ponente ale masinilor
unelte pentru prelucrari
prin aschiere.

0 Selectarea sculelelor
utilizate la masini unelte

0 Alegerea dispozitivelor
si accesoriilor specifice
masinilor unelte la pre-
lucrari prin agchiere.

Rezultatul invatarii S : Controleaza operatiile efectuate

Mijloace de masurare pentru lun-
gimi, unghiuri

Precizie dimensionala: precizie de
madsurare, precizie de executie

e Utilizarea mijloacelor de ma-
surare;

¢ Efectuarea masuratorilor si
verificarea operatiilor realiza-
te

e Determinarea preciziel dimen-
sionale.

e Realizeaza calcule simple,
transforma unitati de masura
(multipli si submultipli)

e Ofera clientilor servicii co-
respunzatoare standardelor

0 Alegerea mijloace-
lor de masurare si
verificare necesare;

0 Verificarea operatii-
lor de lacatuserie ge-
nerala.

0 Estimarea si verifi-
carea rezultatelor
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